Instrugbes para
I
Didmetrodo | Tabela | Vaziode | o ™ Copacidade | p)
Modealo bico da de pressdes (produto em pintu copo mentagio
| pintura |recomendadas] m/mm m" pistola mi g
W 71-138 ® 10 04 135 130
W T1-15§ ® 13 (0.3~0.5) 180 170 600/100 Sucgio
W 7. 183 ® 17 190 180
W Ti-13G e 1.0 04 155 155
W 7.5 e 13 (0.3~0.5) 210 185 400 Gravidade
WT7.186 | e 17 220 200

1. O copo detinta e a mangueira de ar devem estar conectados e bem a pertados;

2. Deve-se utilizar apenas engates rapidos de alta vaz 3o, especiais para pistolas de pintura,
paramanter constante a press3odear:

3. Aviscosidade do material deve estarentre 17 e 23 segundos no copoford ndimero 4
4. Apress &0 de ar na pistola deve ser regulada de acordo com a viscosidade da tinta;
5. Adistancia da pe¢ adeve ficar entre 15 e 20cm.

A largura desejada, volume de fluido e a atomizag 30 ideal podem ser faciimente ajustados
através das regulagens de vaz3o de ar, largura do leque e abertura da agulha de fluido,
fazendo como segue:

1. Tamanho ( largura ) do leque: girando o botao de ajuste para a esquerda tomardo leque
mais estreito;

2. Ajustando o volume de fluido: girando o bot&o no sentido horério, irdreduzir o volume de
tinta;

3. Ajustando a vazaode ar. girando a vdlvula do ar no sentido hord no{ 14 ) reduzird o volume
de ar, e ao conirdrio aumentard o volume de ar.

1. Seja extremamente cuidadoso para n4o danificar a capa de ar, o bico eaagulhadeflu i do;

2. Use um pincel ou uma escova com tinner para lim par a capa de ar, aagulha de tinta e o bico:

3. Spray tinner para limpar a pistola internamente e as passagens deflu ido;

4. Aoremontar, tome o cuidado de remover peda ¢osdetinta;

5. Avedagéo da agulha ( 04 ) ndo deve estar muito apartaf:la, pois do contrario interferirdno

Causas

de leques

desuniformes e

solucoes

4} Vedagdo da agulha (3) defeiuosa ou sem
lubnficacdo. permitindo enirada de af na
passagem de fluido

) Suptira enire o beco do usdo (2) & 0 cofpo da
pistola (12)

a) Lubrifigue ou rogue a vedag do da aguiha
(3} ou aperte o paratuso de aguste (4)

b) Reapene ou lraque o beo

C| Reapens ou consens

c) Conex 4o de fuxdo (25) da pistola defetuosa

@) Furos da capa de ar absirusdos de tinta.

8) Limpe a capa de af (1) com bnner & escova
apropriada

R 2) Material s &kdo no lado do ont i cio do bco | a) Remova a obstru 4.0 (nunca ubize facas ou
e (2). obstruingo parcialmente o furo ratenal dura)
R
_— i
Mais tinta de um lado b Baco (20 frouxno, mal aperado biAperte o bica (2]
e
a) Dermasiada press 4.0 de ar a) Bame 3 press do de ar
Menos tinta no centro
B} Matenal mudo fin Aymne dade
{carregando nas pontas) e E " Sl
ajPassagem obsiruda por sumwa ou bnla seca |a) Limoe
Nao sa o) Tubo do canece 23 pistala obsiru | de JoiLampe

Ou sa pouca tinta

< Reguiagem da aguiha muito fechada

ClAjusie a abertwa da agulha QUands a
manoplai§)

Leque muito esirerto

a) Bawa press aodo arde atomizacas

b} Matenal muito viscoss.

ANAumenhe & prest 30 0o ar

hithmmulh'_l_l

Leque ni o tem formato redands

a) A viilvula de ajuste do legee (5) ndo abre
sulicuenbe

B} Sujewa na frente entre o bico (2) & o corpo da
pestola(12)

b Suptta fia face enire @ capa (1) 8 o bico (2)

A} Gire 3 mandlopa abnndo mans a v i vula

b) Limpe o beto

©l Limpe & aperte a capade ar (1)

| I | Descricio

[ G |

Capa de ar

Hico

Vedagho & apulha do Nisdo

Paraluse da agulha & Nuido

Vol ula leagque

{ancia

(asa & aguiha & fimdo

Botdo de sjusie da agulha do Mude

Muola da agha do Msdo

=] o o <o = Al ) e i =

B . B 9 Y

Agulha

Uhring

-l

Lorpo da prtola

Tt

Conexdo cnirada & ar

=

Val ula de apeac & ar

el

Anel de lixagdo

E

Pino do gatitho

B

Cat iho

Mola do valvida & ar

n

Valvula & ar
Assenilo o vahoula de ar
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E

Congsdo & vahoda & ar




